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General)لمحة عامة1 overview)

یلوك233,102تساويالكھربائیةالطاقةاستھلاك كان ومكعبا متر 318,270معالجھ كانون اولشھر في تم

فعلى سبیل المثال كانت نسبة المواد الصلبھ ،المستوى المطلوبضمنالمخبریة للمیاه المعالجة وكانت النتائجساعة/طاو

BOD5الممتصالحیوي الأكسجیننسبة محتوى 95%لتر بكفاءة معالجھ/ملغم18في المیاه المعالجةTSSالمعلقھ

.%98لتر بكفاءة معالجھ/لغمم11

(Daily readings)القراءات الیومیھ2

كمیة المیاه العادمھ الداخلھ الى محطة التنقیھ الغربیھ2.1
كانت تساوي كانون اول) 31- 1(نالواقعھ ما بیمحطة التنقیة الغربیة في الفترهالمعالجة فيكمیة المیاه العادمة 

نمط التدفق ) 1(حیث یبین الشكل رقم،ساعة 24ل عداد المخرج من خلال قراءة حتسابھا تم إمترا مكعبا 318,270

.الیومي لمحطة التنقیة الغربیة من المیاه العادمة

ساعة 24خلال كمیة المیاه العادمة الداخلة) : 1(الشكل 
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.مخرجات نظام السكاداحسبكانون اول لشھر ) m3/hr(التدفق بالساعة یبین معدل 2)(والشكل رقم 

) Venture(معدل قراءة عداد فنتشوري :) 2(شكل

.كانون اول) 31- 1(المحطھ في الفتره الواقعھ منیومیا خارجةالالمعالجة یبین كمیة المیاه ) 3(اما الشكل رقم 

لمحطھخارجة من االالمعالجةكمیة المیاه : ) 3(شكل 
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240.1كمیة الأكسجین المذاب في خزان التھویھ 2.2
.كانون اول) 31- 1(الواقعھ في الفتره )240.1(یوضح الأكسجین المذاب في خزان التھویھ ) 4(الشكل رقم 

240.1كمیة الأكسجین المذاب في خزان التھویھ : ) 4(شكل 

240.2كمیة الأكسجین المذاب في خزان التھویھ 2.3
.كانون اول) 31- 1(الواقعھ ي الفتره ف)240.2(یوضح الأكسجین المذاب في خزان التھویھ ) 5(الشكل رقم 

240.2كمیة الأكسجین المذاب في خزان التھویھ : ) 5(شكل 
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Quality)محطة مختبرالفي والقیاساتالفحوصات المخبریة3 Control/Tests)

.كانون اولشھر الداخلة لمحطة التنقیة في (CODin)یبین معدل نتائج فحص تركیز المواد العضویة ) 6(الشكل رقم 

ةتركیز المواد العضویھ في المیاه العادمھ الداخلھ للمحط: ) 6(شكل 

المواد العضویة في المیاه الخارجةیوضح كفاءة المعالجة من خلال رسم توضیحي یبین تراكیز)  7(الشكل رقم 

(COD out) كانون اول) 31- 1(الواقعھ في الفتره من محطة  التنقیة.

تركیز المواد العضویھ في المیاه المعالجھ:) 7(شكل
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.كانون اول) 31- 1(الواقعھ في الفتره في المیاه المعالجھ5BODیبین تركیز) 8(الشكل رقم 

في المیاه المعالجھBOD5تركیز:) 8(الشكل 

.كانون اول) 31- 1(في عینة المخرج في الفتره (Total Suspended Solid)یبین تركیز )9(الشكل رقم
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.وذلك للمیاه المعالجة5تقریبا تساوي COD/BODنسبةیوضح العلاقھ بین المتغیرین حیث یبین ان قیمھ)10(الشكل

للمیاه المعالجةBODOUTو CODOUTالعلاقھ بین :) 10(الشكل 

12/2015وحتى 5/2014شھر من من الغاز الحیوي شھریاً الكمیات المنتجھ متوسط یوضح )11(الشكل رقم 

Averageشھریا /كغم للغاز الحیوي المنتجةالكمیات متوسط :)11(الشكل  Monthly Biogas production
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12/2015وحتى 9/2013من (pH)للمیاه الداخلة للمحطة قیم درجة الحموضة یوضح )12(لشكل رقم 

درجة الحموضة الیومیة العادمة الداخلة الى محطة التنقیةمعدل : )12(الشكل 
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12/2015وحتى 1/2014من المیاه المعالجة ةو كمیالكھرباء استھلاكمعدلي یوضح قیمة ) 14(الشكل رقم 

والمیاه المعالجة استھلاك الكھرباءيمعدل: )14(الشكل 

وحتى 9/2013للمیاه العادمة الداخلة من ) Conductivity(قیم الموصلیة الكھربائیة یوضح )15(الشكل رقم 

12/2015

معدل قیم الموصلیة الكھربائیة الشھري للمیاه العادمة الداخلة لمحطة المعالجة: )15(الشكل 
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12/2015وحتى 11/2013من ) TDS(قیم نسبة الاملاح الكلیة الذائبة في المیاه المعالجة یوضح )16(الشكل رقم 
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من معالجCODیوضح كمیات الطاقة الكھربائیة المستخدمة بدلالة كیلو واط ساعة لكل كغم  )17(الشكل رقم 
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معالجCODالطاقة الكھربائیة المستخدمة بدلالة كیلو واط ساعة لكل كغم:)17(الشكل 

من یوضح كمیات الطاقة الكھربائیة المستخدمة بدلالة كیلو واط ساعة لكل متر مكعب میاه معالجة)18(الشكل رقم 

.12/2015وحتى 1/2014

كمیات الطاقة الكھربائیة المستخدمة بدلالة كیلو واط ساعة لكل متر مكعب میاه معالجة:)18(الشكل 

.ولتاریخھ والتي تمت في مختبر المحطة5/2015فحوصات عملیة إزالة النیتروجین من الفترة )  19(الشكل یوضح 

الخاصة بعملیة ازالة النیتروجینالفحوصات قیم ) : 19(الشكل رقم 
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)Operation of waste water line( تشغیل خط معالجة المیاه 4

)Screens &grease &grit removal(المصافي وازالة الحصى والدھون4.1
بالتقاط المخلفات الصلبة وشبھ الصلبة والتي یزید حجمھا عن المسافة بین ) الخشنة والناعمة(حیث تقوم المصافي 

وبالتالي حمایة الوحدات اللاحقة من مضخات ) 5mm(وبالناعمة ) 50mm(القضبان فمثلا بالمصافي الخشنة 

وخلاطات وانابیب من التلف والاغلاقات مما یعیق سیر عملیة المعالجة ، اما عن وحدة ازالة الحصى والدھون فتقوم 

الى خارج خط المیاه وإرسالھا....) رمل وحصى وقطع زجاج ( المخلفات الغیر عضویة والثقیلة نسبیا من بترسیب 

الى الھاضم وإرسالھال الدھون ان وجدت تقوم بفصوأیضاوذلك ایضا لحمایة الوحدات اللاحقة من التلف والعطب ، 

.اللاھوائي

)(primary sedimentation tanksوحدات الترسیب الاولي4.2
وارسالھ لاحقا الى وحدة التكثیف % 2.5في ھذه الوحدة یتم ترسیب الحمأة الاولیة والتي تحتوي على نسبة مواد صلبة 

وایضا على خفض % 60الاولي ، وبالتالي فان وحدات الترسیب الاولي تعمل على خفض المواد الصلبة الكلیة ما نسبتھ 

.%30بحوالينسبة الاكسجین الحیوي الممتص 

)(Aeration tanksوحدات التھویة4.3
یب الاولي بعد خلطھا مع الحمأة الراجعة وذلك لتزوید البكتیریا بالھواء حیث یتم تھویة المیاه الخارجة من وحدات الترس

حیث یتم التحكم بعده ) MLSS(الحمأة المنشطة اللازم للقیام بعملیات المعالجة الحیویة حیث یتكون في ھذه المرحلة 

.بمتغیرات مھمة للحفاظ على مستوى مطلوب من البكتیریا مع ضبط نسبة الاكسجین المذاب

)(Final sedimentation tanksات الترسب النھائيوحد4.4
انتاج میاه معالجة حیث یتم ارجاع النصیب الاكبر من ھذه الحمأة وأیضایتم ترسیب الحمأة المنشطة داخل ھذه الوحدات 

.الى وحدات التھویة كما ذكر سابقا والجزء المتبقي من الحمأة یتم تكثیفھا في وحدات معالجة الحمأة الزائدة

(Operation of Sludge Line)تشغیل خط معالجة الحمأة  5

(Mechanical Sludge Thickening   Unit)تشغیل وحدة التكثیف المیكانیكي 5.1
المنشطھ الزائده مع البولیمر قبل عملیة التغذیھ الى تم تشغیل و حدة التكثیف المیكانیكي حیث یتم فیھا خلط الحمأة

من اجل زیادة كفاءة الھاضم اللاھوائي 6%لى ا1%على رفع نسبة المواد الصلبھ من الھاضم  اللاھوائي حیث تعمل 

لانتاج الغاز الحیوي و تم تدریب فنیي التشغیل على كیفیة تشغیل معدة التكثیف و كمیات البولیمر التي یجب أضافتھا 

في وحده التكثیف الاولي لیتم خلط وایضا على طریقھ تغذیة الھاضم  وذلك تزامنا مع ضخ الحمأه الاولیھ المعالجھ 

.المكونین معا وضخھ الى الھاضم اللاھوائي  
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Primary Thickener)(وحدة التكثیف الأولي 5.2
6الى2.5%حیث یتم تكثیف الحماه الأولیھ المرسلھ من خزانات الترسیب الأولیھ وبالتالي رفع نسبة المواد الصلبھ من

حسب SCADAاللاھوائي علما ان ھذه العملیھ  تتم بشكل تلقائي باستخدام نظام وضخ الحماه المكثفھ الى الھاضم %

.برنامج موضوع من قبل مشغلین محطة التنقیھ  وتحت اشراف المقاول الالماني 

( Anaerobic Digester)الھاضم اللاھوائي 5.3
ام الحمأه الأولیھ المترسبھ في حوض بدأت عملیة تغذیة الھاضم اللاھوائي خلال الاشھر السابقھ وبشكل تدریجي  باستخد

الترسیب الاولي والحمأه المنشطھ الزائده حیث یتم مراقبة العملیھ الحیویھ واللاھوائیھ یومیا من خلال عمل القیاسات 

لدرجة الحراره ودرجة الحموضھ ونسبة غاز ثاني اكسید الكربون الناتج من التفاعل الحیوي داخل الھاضم اللاھوائي  

.7.2الى 6.8ضافة مادة الجیر الى محتویات الھاضم لأجل ضمان ثبات قیمة درجة الحموضة لتكون ما بین وایضا  ا

ثاني % 33میثان و% 66حیث بدأ انتاج الغاز الحیوي الناتج من عملیة الھضم اللاھوائي الذي یحتوي على نسبة تقریبیھ 

كیفیة ضبط ومتابعة العملیھ بأكملھا وتوعیتھم بكل تفاصیل بناءا على ذلك تم تدریب طاقم التشغیل على. أكسید الكربون

.الوحدات المختلفھ المرتبطھ بانتاج الغاز وتخزینھ

(Gas Holder)خزان الغاز 5.4
بانتاج الغاز الحیوي من الھاضم اللاھوائي تم البدأ بتعبئة خزان الغاز  و ذلك بعد مروره بفلتر الحصى لتنقیتھ من 

شغلین على اجراءات العمل في خزان الغاز و توضیح عمل مكثفات الغاز و شعلة الغاز و الشوائب و تم تدریب الم

.أجھزة القیاس المختلفھ للتحكم بكمیة الغاز 

(Gas Flare)شعلھ الغاز5.5
وذلك لتفریغ الغاز لدواعي السلامھ العامھ وتتوقف عند وصول 90%حیث تعمل عند امتلاء خزان الغاز الحیوي بنسبة 

.SCADAویتم ذلك بواسطھ نظام 80%النسبھ الى 

(Sludge Drying Beds)احواض تجفیف الحمأه5.6
- 50%وذلك  للوصول الى المستوى من حیث یتم ضخ الحمأه المعالجة من خزان التكثیف الثانوي الى أحواض التجفیف

.نسبة المواد الصلبة40

(Sludge Storing)تخزین الحمأه5.7
الى منطقة او من مبنى عصر الحمأة حیث یتم العمل على إدارة تخزین الحمأه و ذلك بنقل الحمأة من أحواض التجفیف  

علما انھ في والتركتوربواسطة جرافة المحطة ویتم ذلك ینالتخزین  علما إن ھذه العملیة تحتاج الى وقت وجھد كبیر

.الى مكب زھرة الفنجانطن1625تم نقلكانون اولشھر 

)Liquor Storage Tank(خزان العصارة 5.8
.حیث تمت اعاده النظر في ضخ العصارة الى احواض التھویة بطریقھ تضمن عدم تأثر العملیھ البیولوجیھ سلبیا 
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Preventive(والعلاجیة الوقائیة الصیانھ6 and remedial Maintenance(

لكافة وحدات محطة التنقیھ حیث تكون الدوریةصیانھ للبدأ العمل باشراف خبراء المقاول الالماني على عمل خطط 

دوریھ یومیھ و أسبوعیھ و شھریھ و ذلك حسب كتیب المصنع و ذلك لضمان دیمومة عمل موزعھ على فترات صیانھ

(Gearbox)ضافتھ الى صندوق التروس إقیاس مستوى الزیت وو على سبیل المثال .المعدات المیكانیكیھ و الكھربائیھ 

وایضا تم تفقد التھویھ في خزانات (Mammoth aerators)الخاصھ بمزودات الھواء (E-bearing)و المدحرجات 

كل الاجزاء ولمن ناحیة قیاس مستوى الزیت وایضا التشحیم اللازم لمعدات الطحنةالاولیةضخ الحمأةوحدات محط

:كانون اولعلما ان الامور التالیھ تم صیانتھا خلال شھر المیكانیكیة المتحركة ، 

 حسب برنامج الصیانة الوقائیةالمعالجةصیانة الانبوب الساحب للعینات التابع لمضخة المیاه.

 التھویة حسب برنامج الصیانة الوقائیةخزاناتالفحص الدوري لمستوى الزیت في..

 وتركیب قطعة الكترونیة جدیدة بدلاً من التالفةالغاز الحیويصیانة شعلة حرق.

صیانة محرك وحدة تحضیر البولیمر وتركیب بیلیھ جدیدة.

)Staff Training(تدریب طاقم العمل 7

وسیتم لالماني ضمن المساعدة التشغیلیة،انتھاء فترة تدریب طاقم عمل المحطة من قبل المقاول ا7/11/2015یتاریخ تم

.من قبل شركة كونسل اجو الالمانیة بواسطة السید كارستن زویاللتدریب مع بدایة العام الجدید استئناف برنامج جدید 

) Technical problems(المشاكل الفنیھ 8

المدخل دة أخذ العینات الاتوماتیكیة لعیناتمشكلة في وح.

 ھذه النقطة مسجلة ضمن بنود قائمة حیث انلا تزال اعمال تركیب واصلاح خطوط الكامیرات متوقفھ
.بتنفیذھاالنواقص التي سیقوم المقاول الالماني 
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)Staff(طاقم العمل 9

:المشروع عدد من المھندسین والفنیین المھرة وھمفيیعمل

الحالة المسمى الوظیفي اسم الموظف

مثبت المستشار الفني سلیمان أبوغوش. م

مثبت مسؤول التشغیل یوسف ابو جفال. م

مثبت مھندس المعالجة والمختبر محمد حمیدان. م

متعاقد محاسب وسكرتیر المحطة  سامح البیطار 

متعاقد مھندس زراعي یزن عوض عودة

متعاقدة فنیة مختبر رولا ابو سلامة

مثبت فني تشغیل أحمد جمال یعیش

مثبت فني تشغیل عبد الھادي فاتح النوري

غیر مثبت فني میكانیك  محمد رجب طواشي

مثبت فني تشغیل خالد احمد مخزوم

مثبت فني تشغیل عبدالھادي الشنتیر" محمد غازي"أمجد 

مثبت فني تشغیل رامي مھدي حسیبا

مثبت فني میكانیك محمد عزت محمد ابوعیاش

مثبت )سكادا(فني كھرباء واتمتة  شنتیر" محمد صلاح"عامر 

متعاقد فني میكانیك محمد عزام

متعاقد عامل صرف صحي  حسان ابو الستھ

متعاقد مراسل محمود الكوع

متعاقد حارس رامي عید محمود عبد حسن

متعاقد حارس زیاد أحمد

متعاقد حارس زیدان أحمد

متعاقد حارس ھشام وائل
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10 Summary

10.1Results Summary
For period of 01/12/2015 to 31/12/2015, the results summary were as following:

Treatment
%efficiency

Present
value

Design value
2020Parameters

 ------10268 ≈14000Average incoming waste water  m3/d
 -----8911100Inlet chemical oxygen demand CODin mg/L
94%56100Outlet chemical oxygen demand  COD out

mg/L 98%1120Outlet biochemical oxygen demand BOD5
mg/L  ------445550Inlet Biochemical oxygen demand BOD5
mg/L  -----1513.7Sludge age (day)

 -----3.383MLSS g/L
374500TSS inlet mg/L

95%1830TSS outlet mg/L

 ------0.730.85Electrical consumption /m3 kW/m3

 ------0.870.80Electrical consumption/kgCODremoved
kW/kg

 ------3.5 ------Avg. out NH4-N mg/l
 ------88.9 ------Avg. inlet NH4-N mg/l
 ------5.15 ------Avg. out PO4-P mg/l
 ------27.6 ------Avg. in PO4-P mg/l
 ------7.4 ------Avg. out NO3-N mg/l
 ------ ------ ------Avg. in NO3-N mg/l
 ------11 ------Avg. out TN mg/l

الكھرباءاستھلاك10.2
الجدول التالي یبین الاستھلاك الشھري للكھرباء مع كمیات المیاه المعالجھ خلال الاشھر السابقھ

20152015
DecNovOctSepAugJulJunMayAprMarFepJanAvgالشھر

318,270292,125289,500292,197319,898349,840318,017277,848364,834393,244389,550357,231330,213
كمیة المیاه 

3mالمعالجة 

233,102235,684213,000234,126266,860259,617271,837204,990209,234222,721139,101171,474221,812

استھلاك 
الكھرباء 
kWhr

0.730.810.740.800.830.740.850.740.570.570.360.480.67
/ كیلو واط 

كوب



19

:الى الوقت الحالي السابقةالأشھرالمتوسط العام للفحوصات خلال 10.3

2015
Values

JanFepMarAprMayJunJulAugSepOctNovDecAverageTest /
801116379814753587273785671Average

COD out mg/l 18922096501817578949510212072114Max

41514934422834484048514443Min

16221316169.511111415161114Average

BOD out mg/l 384419103615161819202414.423Max

8101078.45.675810108.58Min

26675.71.58444.58.080.9330.60.73.514Average
NH4-N out

mg/l 38-775.76910.712.90.7251.213.920Max

14.2-0.1-2001.700.30.10.13.24Min

--3.23.5510.830.61.812.718.57.47Average
NO3-N  out

mg/l --99.11.31.430.62.220.23135.811Max

--0-0.80.130.61.54.95.783Min

--11.28.239913.163.3371635.31115Average

TN  out mg/l --1618.1741517.841430531125Max

--5.73.55.34636912116Min

--6.372.95-2.84.43.44.4255.154Average

PO4-P out mg/l --134.6-2.84.43.46.227.15.35Max

--2.93.6-2.84.43.44.122.553Min

32473619281729223325251828Average

TSS out mg/l 691279466443355545158423761Max

1012103167123138528Min

4.33.943.443.63.84.55.43.272.92.663.384Average

MLSS mg/l 5.85.82544.74.54.957.923.573.233.13.925Max

2.93.242.62.22.73.73.663.42.672.672.23.073Min
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أخرىفحوصات مخبریة 11

نتائج فحوصات ازالة الفوسفور11.1
والتي تمت في مختبر المحطة2015/ونیسان اذار يفحوصات عملیة ازالة الفوسفور خلال شھرالشكل التالي یوضح 

الفحوصات الخاصة بعملیة ازالة الفوسفورقیم ) : 20(الشكل رقم 

مقارنة نتائج مواصفات الحمأة الناتجة من محطة التنقیة الغربیة مع مواصفات مؤسسة 11.2
المواصفات والمقاییس ومواصفات وزارة الزراعة 

Elements
PS/-898:2010 Obligatory Nablus

West
/sludge

Note
1st

class 2nd class
3rd

class
Tech.Ins
59/2015

Cd (ppm) 40 40 85 20 0.4 Comply with All
Cu  (ppm) 1500 3000 4300 1000 141.8 Comply with All
Ni  (ppm) 300 400 420 300 19.4 Comply with All
Pb  (ppm) 300 840 840 750 11.8 Comply with All
Zn  (ppm) 2800 4000 7500 2500 175.1 Comply with All
Cr  (ppm) 900 900 3000 400 31.2 Comply with All
Hg  (ppm) 17 57 57 16 N.A Analysis method not Available

PH N.A N.A N.A N.A 8.2 No Reference
Electrical Conductivity (µs/cm) N.A N.A N.A N.A 832 No Reference

Phosphorus total  (ppm) N.A N.A N.A N.A 12.23 No Reference
Total Kjeldahl nitrogen (TKN) ppm N.A N.A N.A N.A 43.71 No Reference

Density g/cm3 N.A N.A N.A N.A 1.02 No Reference
Moisture % 10% 50% N.A N.A 68.62 Comply with PS/-898:2010 3rd class

Dry matter % N.A N.A N.A N.A 31.38 No Reference
Organic matter % N.A N.A N.A N.A 59.31 No Reference

Helminthes eggs (egg/g) 1 N.A N.A N.A 2.4 Comply with PS/-898:2010 2rd class
FC (cfu/g) 1000 2000000 N.A N.A 4300 Comply with PS/-898:2010 2rd class

E.coli (cfu/g) N.A N.A N.A N.A 810 No Reference
Salmonella (cu/g) 3 N.A N.A N.A Nil Comply with PS/-898:2010 1rd class
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